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POTENZA E CONTROLLO

Italpresse ha voluto sviluppare una serie di strettoi di nuova generazione, che rappresentano la sintesi della lunghissima esperienza acquisita finora e di

un accurato studio sul modo di utilizzo delle macchine presso le falegnamerie. Particolare attenzione ¢ stata posta alla struttura, che garantisce rigidita e
precisione dello squadro nel tempo , anche per chiusure “impegnative”. Limpetuosa evoluzione tecnologica dei serramenti negli ultimi anni ha generato una
richiesta di maggior controllo, con possibilita di lavorare in quota o a basse pressioni, a questa esigenza abbiamo risposto progettando diverse soluzioni
innovative, in molti casi oggetto di brevetto. Inoltre I’ attento studio del lavoro in falegnameria ci ha consentito di stabilire nuovi standard di elevata
ergonomia, cercando, ove possibile, di rendere il lavoro pil semplice e veloce e meno faticoso.Riteniamo infatti che per progettare una macchina di successo
sia indispensabile raccogliere le esigenze ed i consigli di chi la utilizza tutti i giorni. In sintesi la gamma di strettoi Italpresse € stata concepita pensando ai
sistemi di chiusura tradizionali ma anche a quelli pit innovativi. Infatti sempre piu aziende stanno adottando o pensano di adottare in futuro il serramento
presquadrato o con giunzione meccanica. Molti poi sono i casi in cui un’ azienda usa differenti tipi di giunzioni, pertanto a volte € necessario lavorare di
potenza, altre di precisione: i nostri strettoi non temono né I’ una né I’ altra.

POWER AND CONTROL Italpresse is proud to introduce the next generation of door and window frame clamps. The new designs are a synergy between

Italpresse’s 50 years of engineering and manufacturing expertise and valuable input gained from woodworkers who use these machines everyday. Recent
technological advancements in the window and door industries have generated demand for assembly clamps with precise positioning control and low
clamping pressures. Italpresse has responded to this demand with the introduction of new innovative solutions, some of which are now patented. Great
attention has been paid to the design to enhance the rigidity of the frame and precision of the clamping and squaring action even for the most challenging
joinery techniques. An in depth ergonomic study combined with input from the people who use these machines everyday has raised the standards to a new
level making the clamps easier and faster to work with while reducing operator fatigue. The complete range of frame clamps offered by Italpresse has been
designed for both traditional and new innovative joinery techniques. More and more of our customers are moving towards pre-squared and finished windows
frames or the use of mechanical fasteners. In many cases, our customers must utilize various joinery techniques in their production of frames requiring a broad
range of control capability from the frame clamp. Our latest generation of clamps provides this level of control and more.

KRAFT UND KONTROLLE Italpresse stellt die neueste Generation von Rahmenpressen vor, die basierend auf dem Uber 50 jéhrigen erfolgreichen

Maschinenbau im Hause sowie wertvoller Riickmeldungen unserer Kunden entwickelt wurden. Beibehalten wurden selbstverstandlich die Grundprinzipien
eines steifen Maschinenrahmens sowie der prazisen Winkelgenauigkeit, die auch den gréSeren Querschnitten von Passivhaussystemen gerecht werden. Die
rasante technologische Entwicklung der letzen Jahre bei Fenstern und Haustlren stellt ebenso hohere Anforderungen an die Maschinensteuerung, die
MafBgenauigkeit oder den Einstellbereich des Pressdrucks. All diese neuen Notwendigkeiten wurden durch Italpresse aufgegriffen und mit innovativen, teils
patentierten Ldsungen umgesetzt. Die durch sorgféltige Analyse der tagtaglichen Arbeitsprozesse gewonnenen Erkenntnisse sind in die Konstruktion der neuen
Rahmenpressen eingeflossen und steigern die Produktivitét bei gleichzeitig optimierter Ergonomie, um den Bediener zu entlasten. Nur durch die wertvolle
Unterstiitzung unserer Kunden und deren Empfehlungen gelingt eine marktgerechte Neuentwicklung - so unsere Uberzeugung. Die Produktpalette unserer
Rahmenpressen umfasst nicht nur Maschinen fiir traditionelle sondern auch innovative Eckverbindungen. Immer mehr Kunden benétigen in ihrer Fertigung die
Méglichkeit, flexibel unterschiedliche Systeme verpressen zu kénnen oder gar endlackierte Rahmenteile. Unsere neue Generation von Rahmenpressen meistern,
diese Herausforderungen!

PUISSANCE ET CONTROLE Italpresse a voulu dévélopper une gamme de cadreuses de nouvelle génération, qui représente la synthése de la trés longue

expérience acquise jusqu’ici et de I'analyse soignée des besoins chez les menuisiers. Un’attention particuliére a été posée a la structure pour garantir
rigidité et précision de I'’équerage dans le temps, pour des serrages “difficiles” aussi. Lintense évolution technologique de la menuiserie, pendant les derniéres
années, a engendré une demande pour un meilleur contrdle, avec la possibilité de travailler 8 mesure ou a de basses pressions. Nous avons répondu & cette
éxigence en apportant des solutions innovantes, dont plusieurs pourvues de brevet. En outre I’ étude attentive du travail dans les ateliers nous. @ permis.
d’établir de nouveaux standard élevés, en essayant, au mieux, de faciliter I'activité et d’augmenter le rendement. Nous pensons que pour concevoir une
machine avec succes il est indispensable de recueillir les besoins et les conseils des personnes qui utilisent nos machines tous les jours, En résumé la gamme
des cadreuses Italpresse a été congue en considérant aussi bien les systemes de fermeture traditionnels que les systemes les plus innovateurs./D’aillers toujours
plus de menuiseries fabriquent, ou comptent de le faire dans I'avenir, des chassis pré-équerrés ou assemblés mécaniquement. Il.existe également de multiples
cas ou le client utilise différents types d’assemblages, en I'obligeant a travailler parfois en pleine puissance, ou parfois avec extreme minutie: nos cadreuses ne
craignent ni I'un ni l'autre.

POTENCIA ¥ CONTROL Italpresse ha desarrollado una serie de bancos de armar de nueva generacién, que representan la sintesis de, una larga

experiencia adquirida en el tiempo fruto de un cuidadoso estudio del modo de utilizar las maquinas en las carpinterias. Particular atencion se-ha
prestado a la estructura, que garantiza rigidez y precision del escuadrado, caracteristicas perdurables en cualquier tipo.de bastidor, alin en aquellas piezas
mas dificiles para su ensamblado. La impetuosa evolucién tecnolégica de los Gltimos afios en el sector de la carpinteria ha generado una demanda de mayor
control, con posibilidad de trabajar en cuota o en funcién de las presiones aplicadas. A esta exigencia hemos. dado respuesta proyectando diversas
soluciones innovadoras, que han sido, en muchos casos, objeto de patente. Ademas, el atento estudio en el trabajo de las carpinterias nos ha permitido
establecer nuevos estandard de elevada ergonomia tratando de, donde ha sido posible, proporcionar al trabajo ejecucién simple y veloz con el minimo
esfuerzo fisico. En realidad consideramos que para proyectar una maquina de éxito es indispensable recopilar con atencion las varias exigencias y consejos de
quien las utiliza cada dia. En resimen, la gama de los bancos para carpinteria Italpresse fue concebida pensando a los sistemas de cierre tradicionales pero
también en aquellos mas innovadores. En efecto, cada vez més las empresas estdn adoptando o pensando de adoptar en futuro el bastidor preescuadrado
con unién mecanica. Muchos son ademds, los casos en que una empresa usa diferentes tipos de uniones, razén por la cual a veces es necesario trabajar con
potencia, otras con precision: nuestras prensas no temen ni a una ni a otra condicién.

MOLLb M KOHTPOJIb Komnanus «Italpresse» paspaboTana cepuio BaiiM HOBOTO MOKOJIEHMS, 06beAMHAIOWMX B cebe pe3ynbTaT HaKOMIEeHHOro 3a

MHOTVE roAbl onbiTa 1 Yry61eHHOro 13y4yeHust crocoboB 1CMonb30BaHNst 060pyAOBaHMUs B CTONSIPHOM MPou3BoACTBe. Ocoboe BHUMaHMe 6bio yaeneHo
KOHCTPYKLMM, rapaHTUPYIOLLEN XECTKOCTb U TOYHOCTb COOPKW B T.4. MPU 3HAUMTENbHBIX Harpy3kax. CTpeMUTeNbHOe pa3BUTME TEXHOOTUIA U3roTOBNEHNS
NEepEneToB B NOC/EAHNE rofibl CAENAN0 HEOOXOAUMBIM HanMuMe BO3MOXHOCTM GO/bLLErO KOHTPOSISl, C BOBMOXHOCTbIO PaboTbl N0 pasMepy WK MpU HU3KOM
[iaBNleHNK, B OTBET Ha 3TO TpeboBaHWe pbiHKa bbl pa3paboTaHbl pasnMuHble MHHOBALIMOHHbIE PELIEHMs, MHOTUE U3 KOTOPbIX Bbii 3anaTeHToBaHbl. Kpome
TOro, TWATENbHOE M3y4YeHWe paboTbl CTOMSPHBIX MPOM3BOACTB MO3BOSNIO YCTaHOBUTb HOBble, 60M1ee BbICOKME CTaHAapTbl SProHOMUKM, Aenasi, rAe 3To
BO3MOXHO, paboTy npoLle, 6bICTpee 1 MEHEE YTOMUTENbHON. Hala KOMNaHUs CYUTAEeT, YTo Ans pa3paboTku yCrewHoi Moaeny 060pyAoBaHNs COBEPLLEHHO
Heo6X0ANMO MPUCIYILMBATLCA K PeKOMeHAALMSIM eXeAHEBHO MCMOsIb3yloLLero nofobHoe 06opyAoBaHMe nepcoHana. TakuM obpa3oM, ramMa BaiiM Mapku
«Italpresse» 6bina paspaboTaHa C y4eTOM He TOMbKO TPaAWLIMOHHBIX CUCTEM CBEAEHWS, HO U CaMblX WHHOBATWBHbIX. Bce Gorbluee Yucno npeanpuUsTUit
NepexoasT UW MNaHUPYIOT NepeiTn Ha paboTy C nepenneTaMu C npeaBapuTenbHON hopMaTHO-06pe3Hoit 06paboTKoM KM MexaHUYecKol cbopkoil. Takke
YacTbl Cly4aun WCroNMb30BaHUs COEAMHEHWI pasHbIX TUMOB, TakUM 06Pa3oM, MHOMAA HyXXHa GOMbLIAsk MOLHOCTb, WHOTAA BbICOKAsi TOYHOCTb: HaLUW BaliMbl
obecrneunBaloT 1 TO, U Apyroe.
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U-TRONIC

U-Tronic rappresenta una novita assoluta nella tecnologia di assemblaggio degli
infissi.
Frutto di un prolungato studio sulla ciclica ed ergonomia nella produzione di serramenti
tradizionali e prefiniti presso i clienti pil esigenti, si differenzia notevolmente dagli altri
strettoi attualmente in commercio per diverse soluzioni innovative pensate per I infissaio.
Ecco alcum vantassl di U-Tronic in paragone allo stato dell’ arte : cambio misura
i totale sia in i che in quota, meccanica estremamente
robusta ed affidabile, |nterfacc|a elettromca touch screen estremamente completa ma
semplice ed intuitiva con possil adip i alottioa anche da
ufficio, rete o tramite etichette con codice a barre.

Our U-Tronic provides a completely novel solution for window and door assembly.

Its design is a result of an in depth study undertaken at the factories of our most
demanding customers of both traditional and pre-finished windows and doors.
The U-Tronic with its innovative design is very different from any other competitive machine
currently available in the market.
Just to list a few of the major advantages of the U-Tronic |n comparison to other so called ) CONTROLLO CON PC INDUSTRIALE CON MONITOR
“state of-the-art” clamps: very rapld ition change, while working at JOUCHSCREMIDIGRANDIDIRERSIONS

with itioning control, electronic touch screen controls @ INDUSTRIAL PC CONTROL WITH BIG DIMENSIONS

with slmple and |ntu|t|ve deslsn, programming sulted to both batch and one off TOUCH SCREEN MONITOR

STEUERUNG UBER INDUSTRIE-PC MIT GROSSEM
through a LAN, bar code reading, and extremely rugged @ STEUERUNG UBER INDUST

() CONTROLE AVEC PC INDUSTRIEL DOTE D'ECRAN
. . “ S TOUCH-SCREEN DE GRANDE DIMENSION
U-Tronic - unsere rundum neu entwickelte Losung fir die Fenster- und

N Turenproduktion fiir héchste Anspriiche. U-Tronic - das Ergebnis langer Arbeitstudien OFA IR DR EEIR A TACTIL DE
Uber kundenspezifische Fertigungsabldufe, deren Flexibilisierung auf neue Produkte

(endlackierte Elemente) unter Beriicksichtigung ergonomischer Aspekte fiir eine ewl‘.’.,“",{"ggﬂ&‘;ﬂgﬂ% O P OMbILUIEHHOID
bedienerfreundliche Handhabung. Dies U-tronic ist in ihrer Konstruktion wohl derzeit
einzigartig am Markt und ist die ultimative Losung fur den modernen Fensterbauer.
Wesentllche Charakateristika erhéhen deutlich den Kundennutzen: schnellste

remot
and reliable mechamcal design.

hohe i it auch bei hohen, extrem robuste und
zuverldssige Mechanlk einfache und |ntu|t|ve Touch Screen Bedlenung, Programnmerung
von Einzel-, oder tigung, an
etc.

U-Tronic représente I'absolue nouveauté pour la technologie de I'assemblage des

chassis.
Fruit d’'un’étude prolongée sur la cyclisation et I'ergonomie dans la production des chassis
traditionnels et préfinis aupres des fabriquants les plus éxigeants, elle se distingue des autres
cadreuses actuellement sur le marché par des différentes solutions innovatrices étudiées
pour le menuisier. Voild quelque avantage de U-Tronic par rapport & I'état de lart: trés
rapide changements des mesures, absolue précision soit par pression soit par mesure,
mécanique robuste et efficace, interface électronique touch-screen compléte mais simple
et intuitive avec possibilités de programmation par groupes ou individuelles, méme a
partir du bureau, réseau ou étiquettes avec code-barres.

U-Tronic representa una novedad absoluta en la tecnologia del ensamblado de

marcos, puertas y ventanas.
Fruto de un prolongado estudio de la ciclica y ergonomia en la produccion de la
carpinteria tradicional y en los preescuadrados de los clientes mas exigentes, se diferencia
notablemente de los otros bancos de armar que se encuentran actualmente en comercio
por diversas soluciones innovadoras pensadas para el mundo de la carpinteria.
Estas son algunas de las ventajas del U-Tronic en relacion al estado del arte: cambio de
medida rapidisimo, precision total, sea en presién que en cuota, mecanica
extremadamente robusta y confiable, interfaz electrénica touch screen (pantalla tactil)
extremadamente completa més simple e intuitiva con posibilidad de programacién por
lotes o pedidos, ailin desde la oficina, red o por medio de etiquetas con cédigo de
barras.

U-Tronic npeAcTaBnsieT coboit abcomioTHO HOBYIO TEXHOMOTMIO CEOPKM NEpenneToB.

PezyanaT AONTUX NOUCKOB B NNaHe UMKINYHOCTU U 3prOHOMUYHOCTU NPOM3BOACTBA
TPa/MLIMOHHBIX W YXe FOTOBbIX MEPensIeToB y CaMbix TpeGoBaTesbHbIX 3aKa34nkoB, BaliMa
3HAUMTENbHO OT/IMYAETCS OT APYrUX NpPeACTaBNeHHbIX Ha pbiHke BaiM 6Gnaroaaps
Pa3NNYHBIM MHHOBALMOHHBIM PELLEHNSIM.
oTﬁleﬂbele anMMyu.lecrEa U-Tronic no CPaBHEHUIO C TPaAWUMOHHLIMU  peLIeHNAMN:
BbIC! d:opma-ra, obljee ycunme Haxuma, Kak

THOE, TaK M , KpaiHe Mouy " _KOHCTpYKUMS,

I'IOI'IHOq)yHKLMOHaﬂbeIIA u B TO Xe Bpems, I'IPOCI'OIA 4 IAHTyIATVIBHbIM MHTEDCDEIAC C
CEHCOPHbIM ANCNIEEM C BO3MOXHOCTbIO paSOTbI no NapTUAM WU 3aKa3aMm, B T.4. Ha
oducHom MK, Mo ceTu nnm c NCnosb3oBaHUEM STUKETOK CO LUTPUX-KOAOM.

D TRAVERSA INFERIORE DI CONTROSPINTA GESTITA AUTOMATICAMENTE CON MOTORIZZAZIONE INDIPENDENTE
Qualora la nuova quota impostata richieda il cambio di riferimento (per esempio per il passaggio da un serramento
grande ad uno piccolo o viceversa) la traversa inferiore si sposta in automatico contemporaneamente alla traversa di
] spinta superiore. Cid permette di cambiare qualunque dimensione senza perdite di tempo.

@D BOTTOM CROSS BAR AUTOMATICALLY CONTROLLED WITH AN INDEPENDENT DRIVE
If the pre-set clamping dimension requires repositioning the lower clamping beam, this movement happens
‘ simultaneously with the movement of the upper clamping beam without interaction from the operator.

This greatly reduces change over time when making large dimension changes.

@ UNTERER KBALKEN MIT UNABH. ANTRIEB UND AUTOMATISCH VERSTELLBAR

| Sollte das neu eingestellte Rahmenmass eine Neupositionierung des Gegendruckbalken erfordern, erfolgt dies
automatisch synchron zur Positionierung des oberen Druckbalkens; sténdige Dimensionswechsel erfolgen ohne
Zeitverluste.

(D TRAVERSE INFERIEURE DE CONTRE-POUSSEE DEPLACABLE AUTOMATIQUEMENT AVEC MOTORISATION INDEPENDANTE
Lorsque la nouvelle mesure établie demande le changement de la référence (p-e. quand on passe d'un grand chassis a un plus petit ou vice versa), la traverse inférieure se
déplace automatiquement en méme temps que la traverse de poussée supérieure. Cela permet de changer toute dimension sans pertes de temps.

C TRAVIESA INFERIOR DE CONTRAPOSICION GESTIONADA AUTOMATICAMENTE CON MOTORIZACION INDEPENDIENTE
Si una nueva cuota a introducir require el cambio de referencia (por ejemplo para pasar de un bastidor grande a uno mas pequefio o viceversa), la traviesa inferior se
desplaza en forma automatica contemporanemente a la traviesa de empuje superior. Esto permite cambiar cualquier dimension sin pérdidas de tiempo.

@ ABTOMATMYECKM VI nol C WMbIM NPUBOAOM
Mpu MOMOXKEHMs HIKHEN NONepednHbl (HanpuMep, Npy nepexoae OT 06paboTkM GObLIOrO MepernseTa K MEeHbLINM pasMepam i
Ha0BOPOT), MOCTIEAHSTA NEPEMELIAETCSH ABTOMATHUECKH, OAHOBPEMEHHO C BEPXHEN HAXV/MHOI MMOMIEPEUMHON. ITO MO3BOMAET UIMEHNTL MHOBONA pasMep, He TEpssi BpeMeHH.

ITALPRESSE

O Misure interne Misura utile minima Spinta totale Potenza centr. idraulica
@ Internal Dimensions  Minimum Useful Dimensions Total Thrust Hydraulic Power Unit

a Innenmaf Min. Rahmenmaf Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik

) Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique
C  Medidas internas Medida Gtil minima Empuije total Potencia centralita hidraulica
@) BHyTpeHH1e pasMepbl MuH.nonesHble pasmepsb! Obuiee ycunue MoLLHOCTb rMAPaBAVKI

- (mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(KBT)
- 4000X2500 * 250X450h 21000 55

*
@ Altre dimensioni a richiesta

@ Other dimensions available on request

@ Weitere Abmessungen auf Wunsch lieferbar
@) Autres mesures ala demande

O Otras dimensiones a pedido

@ VIHble pasMepbi Mo 3akasy

=
= =

(D SISTEMA BREVETTATO DI CONTROLLO ELETTRONICO PARALLELISMO DELLE TRAVERSE (EPC) | movimenti dei 2 cilindri verticali sono controllati
|n?|pendentemente Anche in situazione di telai asimmetrici viene mantenuto sempre un perfetto parallelismo tra la traversa superiore e quella
inferiore.

@B ELECTRONIC PARALLELISM CONTROL OF THE CLAMPING BEAM (EPC) — PATENTED The movements of the two vertical cylinders are independently
controlled.  Perfect parallelism of the upper and lower clamping beams is always maintained, even in situations of asymmetric frames.

@ pATH KEN PARALLELAL HUNG (EPC) Die Bewegungen der beiden vertikalen Zylinder sind einzeln iberwacht. Auch bei
asymmetrischen Rahmen wird der obere Druckbalken parallel zum unteren Druckbalken gehalten.

O sySTEME BREVEI'E DE CONTROLE ELECTRONIQUE DU PARAI.LELISME DES TRAVERSES (EPC)Les déplacements des 2 cylindres verticaux sont contrélés
de facon ir 1t des chassis il existe toujours un parfet parallelisme entre la traverse supérieure etl'inférieure.

O SISTEMA PATENTADO DE CONTROL ELECTRONICO PARALELISMO DE LAS TRAVIESAS (EPC) Los movimientos de los 2 cilindros verticales estan
c(;ntrolados independientemente. Aln en situacién de bastidores asimétricos mantiene siempre un perfecto paralelismo entre la viga superior y la
inferior.

@ [IATEHTOBAHHAS 3JIEKTPOHHASI CUCTEMA KOHTPONS MAPAJIIENIbHOCTH (EPC)KoHTpOnb nep
BbINONHSETCA pasfieNbHo. [laxce npu paboTe C HECMMMETPUUYHBIMM paMaMi COXPaHSIETCS Mapa/nenbHoCTb Mexay aepreM 1 HKHeN nonepeumHaMM

() MOVIMENTAZIONE AUTOCENTRANTE SQUADRETTE ORIZZONTALI TRAMITE VITI TRAPEZIE COMPLETE DI MOTORIDUTTORI
@D SELF CENTERING MOVEMENT OF THE HORIZONTAL FENCES BY ENDLESS SCREWS DRIVEN BY GEAR MOTORS
@ MITTEN ZENTRIERENDE BEWEGUNGEN DER HORIZONTALEN DRUCKWINKEL DURCH GEWINDESPINDELN

(D AUTOCENTRAGE DES SABOTS HORIZONTAUX PAR VIS TRAPEZOIDALES.

(am) ION CON CENTRADO AUTOMATICO ESCUADRAS HORIZONTALES POR MEDIO DE TORNILLOS CON MOTORREDUCTORES
(] CAMOLIEHTPYOLLUMXCS FOPU3OHTAJIbHbIX YMOPOB C MOMOLLbIO TPANELENAAJIbHBIX BAHTOB C PEAYKTOPHBIMA
ABUTATENAMN
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UNIVERSAL CN

Tutti i principali parametri sono impostabili dal controllo a touch screen con monitor a
colori da 6”. L interfaccia & estremamente intuitiva e di facile impiego.
- 2 assi controllati elettronicamente per quota cilindri verticali con impostazione e visualizzazione
digitale
- EPC sistema brevettato di controllo elettronico parallelismo traversa superiore
- Posizionamento automatico della traversa superiore
- Posizionamento orizzontale automatico mediante lettura pezzo tramite sensori
- Impostazione e visualizzazione delle pressioni orizzontale e verticale in modo indipendente
- Impostazione e visualizzazione del tempo di pressata per I apertura automatica, con relativa
esclusione
- Cicli speciali per telai sottili/delicati o infissi prefinti
- Selettore digitale del ciclo di lavoro a tre posizioni: manuale, a impulsi, automatico
- Regolazione dell’ apertura per il ciclo automatico
- Diagnostica errori e malfunzionamenti

%-Touch screen 6" color monitor for setting and monitoring all cycle parameters. Extremely
intuitive and user friendly programming.
igital setting and display of two electronic controlled axes for the vertical cylinder movements
- Automatic positioning of the upper clamping beam
- Automatic positioning of the horizontal stops with dimension reading through sensors
- Independent setting and monitoring of horizontal and vertical pressures
- Automatic opening with digital setting and display of the clamping time
- Special clamping cycles for thin, delicate, or pre-finished frames
- Digital mode selection switch for manual, automatic, or pulse operation
- Variable opening stroke adjustment for auto-opening
- On screen display of fault diagnostics

Alle Hauptparameter kénnen (iber einen 6” Touch-Screen-Monitor eingegeben werden.
Die Schnittstelle ist sehr einfach und intuitiv.

- 2 Stck. i Achsen zur U des

Visualisierung

- EPC patentierte Balken Parallellaufiiberwachung fir oberen Druckbalken.

- automatisches vertikale Positionieren des oberen Druckbalkens

- automatisches horizontale Positionieren mittels Mass-Abtastsensorik

- separate Einstellung und Visualisierung der vertikalen und horizontalen Driicke

- Einstellung und Vlsuallsuaruns der Presszeiten und automatisches Offnen

- fur i und vorgefertigte Rahmenkonstruktionen

- Digitalwahlschalter : manuell, impulsweise oder automatisch.

- Einstellung der Offnung bei Automatik-Zyklus

- Diagnostik und Fehleranzeige

mit digitaler Eif und

Tous les principaux parametres sont établis sur le tableau touch-screen avec écran a
couleurs de 6”. L interface est intuitive et de facile emploi.

- 2 axes contrdlés électroniquement pour la mesure des cyllndres verticaux avec configuration

et affichage digital

- EPC systeme breveté de contréle électronique du parallelisme de la traverse supérieure

- Positionnement automatique de la traverse supérieure

- Positionnement automatique par lecture de la piéce bois par senseurs

- Réglage et affichage des pressions horizontales et verticales de facon indépendante

- Réglage et affichage du temps de pressage pour I'ouverture automatique, et rélative suppression

- Cycles spéciaux pour chassis minces/délicats ou chassis préfinis

- Sélecteur digital du cycle de travail a trois positions: manuel, & impulsions, automatique

- Réglage de I'ouverture pour le cycle automatique

- Diagnostic des erreurs et des défaillances

Todos los principales parémetros se ajustan desde el control touch screen con monitor de
colores de 6. La |nterfaz es extremadamente intuitiva y de facll empleo
- 2 ejes por cuota cilii con ajuste y visualizacién
digital.
- EPC sistema patentado de control electrénico paralelismo viga superior
- Posicionamiento automético de la viga superior
- Posicionamiento horizontal automético mediante lectura de la pieza por medio de sensores
- Ajuste y visualizacion de las presiones horizontal y vertical en modo independiente
- Ajuste y wsuallzaclon del tlempo de prensado para la apenura automatica, con relativa exclusion
- Ciclos
- Selector digital del uclo de trabajo en tres modalldades manual, a impulsos, automéatico
- Regulacion de la apertura para el ciclo automético
- Diagnéstico errores y mal funcionamiento

6 Bce OCHOBHblE MapaMeTpbl HaCTpanBaloTCA Ha 6-Al0iMOBOM LIBETHOM CEHCOPHOM Avcriniee.
VIHTYWTUBHBI 1 KpaiiHe MPOCTOM B UCMO/b30BaHWUN UHTEPDENC.
- 2-KOOPANHATHOE 3/IEKTPOHHOE Y BepT
C uMpPOBOI HACTPOIKOIH N uunukauueu
- EPC - maTeHTOBaHHasi 3NEKTPOHHas! CUCTEMaA KOHTPOJISi NapanfieNlbHoCTH BEPXHEN MonepeynHbl
- ABTOMaTunyeckoe pa3smMeuleHune BerHeﬁ nonepeYynHbl
- ABTOMATMYECKOE Pa3MelieHme N0 rOPU3OHTANM 3a CUET Pacrio3HaBaHNs 3aroTOBOK CEHCOpaMy
- PaspienbHble HacTpolika M NoKas FoPU30HTa/IbHOrO M BEPTUKA/bHOMO HaxMMa
- Hac'rpom(a W NoKa3 NpoA0/HKUTENBHOCTU NPECCOBAHUA ANt aBTOMaTUYeCKOro passefeHns
T0MEePeYnH, C BO3MOXKHOCTBIO OTK/IOHEHMS]
- Ci UMKAbI AN pPaM MU e
- Linc)poBoii TPexmnosnumMoHHbii nepekiodaten paboyero LMkna: pyuHow, MMNYbCHbIiA,
aBTOMAaTUYECKUit
- HaCTpOMKa pa3BejeHns B aBTOMaTU4ECKOM LuKne
- [InarHocTika oWwnGoK 1 Hemonaaok

D INTERFACCIA COMPUTERIZZATA CON TOUCH SCREEN A COLORI
@B COMPUTERIZED OPERATOR INTERFACE WITH COLOR TOUCH SCREEN
@D COMPUTER SCHITTSTELLE MIT FARB-TOUCH-SCREEN MONITOR

D INTERFACE ELECTRONIQUE AVEC TOUCH-SCREEN A COULEURS

(O INTERFAZ COMPUTARIZADA CON PANTALLA TACTIL DE COLORES
@ VIHTEP®EVC ONEPATOPA C LIBETHbIM CEHCOPHBIM AAUCTI/IEEM

EE—

[TALPHESS

O Misure interne Misura utile minima Spinta totale Potenza centr. idraulica
@ Internal Dimensions Minimum Useful Dimensions Total Thrust Hydraulic Power Unit
- Innenmaf Min. Rahmenmaf} Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik
O Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique
C Medidas internas Medida atil minima Empuje total Potencia centralita hidrdulica
@ BHyTpeHHve pa3mepbl MwuH.nonesHble pasmepsbl OblLwuee ycunue MoLHOCTb rMapaBankn
(mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(KBT)
3000X1700 250X340h 19200 8
3000X2000 250X340h 19200 3
3500X2000 950X340h 19200 3]
3500X2500 250X340h 19200 3

ITALPRESSE

v
ﬁ-a

UNIVERSAL /CNopmm—

@) SISTEMA BREVETTATO DI CONTROLLO ELETTRONICO PARALLELISMO DELLE TRAVERSE (EPC)
| movimenti dei 2 cilindri verticali sono controllati indipendentemente. Anche in situazione di
telai asimmetrici viene mantenuto sempre un perfetto parallelismo tra la traversa superiore e
quella inferiore.

@D ELECTRONIC PARALLELISM CONTROL OF THE CLAMPING BEAM (EPC) — PATENTED
The movements of the two vertical cylinders are independently controlled. Perfect parallelism
of the upper and lower clamping beams is always maintained, even in situations of
asymmetric frames.

@ PATENTIERTE BALKEN PARALLELAUFUEBERWACHUNG (EPC)
Die Bewegungen der beiden vertikalen Zylinder sind einzeln Uberwacht. Auch bei
asymmetrischen Rahmen wird der obere Druckbalken parallel zum unteren Druckbalken
gehalten.

() SYSTEME BREVETE DE CONTROLE ELECTRONIQUE DU PARALLELISME DES TRAVERSES (EPC)
Les déplacements des 2 cyhndres verticaux sont contrélés de facon indépendante. Méme en
1t des chassis é le i des deux traverses reste toujours parfait
et identique.

(C SISTEMA PATENTADO DE CONTROL ELECTRONICO PARALELISMO DE LAS TRAVIESAS (EPC)
Los movimientos de los 2 cilindros verticales estan controlados independientemente. Ain en
situacion de bastidores asimétricos mantiene siempre un perfecto paralelismo entre la viga
superior y la inferior.

@ NATEHTOBAHHAS 311EKTPOHHAR CUCTEMA KOHTPO/J1S1 NAPAJUIE/IbBHOCTY (EPC)
KoHTponb neps 2 BepTl BbINONHSETCS [Jaxe npu
paboTe C HECUMMETPUYHBIMU PaMaMi COXPAHSIETCS MapasnenbHOCTb MEXAY BEPXHENH U HUXHE!R
nonepeynHamu.




UNIVERSAL ITALPRESSE
J——

CONTROLLO ELETTRONICO DIGITALE DELLE PRESSIONI CON TRASDUTTORE

Gli strettoi della gamma Universal, tramite un trasduttore, convertono la pressione
analogica in digitale. In tal modo la pressione viene controllata dal PLC che gestisce le
principali funzioni della macchina, con una precisione molto superiore a quella che avrebbe
un manometro analogico. Cosi & possibile lavorare a basse pressioni. Cid si rivela
particolarmente utile nell’ assemblaggio di infissi presquadrati e tutte le volte che sia
necessaria una chiusura precisa ma delicata.

DIGITAL ELECTRONIC CONTROL OF THE CLAMPING PRESSURES

The UNIVERSAL frame clamp utilizes a pressure transducer to transmit a digital signal to
the PLC to be translated into a hydraulic pressure value. This signal is used to control the
clamping pressures generated by the machine with a high level of accuracy, especially with
very low pressures. The accuracy and level of control over the clamping pressures is far
improved over the use of analog manometers. This is particularly important when assembling
pre-finished frames or any application where precise gentle clamping is needed.

ELEKTRONISCHE UND DIGITALE DRUCKUBERWACHUNG

Die Rahmenpressen der Baureihe Universal sind mit einer digitalen Druckiiberwachung
ausgeristet. Somit werden mittels SPS Uberwachte Druckwerte mit héherer Genauigkeit
gesteuert wie mit analogen Manometer. Dies erlaubt auch sehr niedrige Driicke einzustellen,
um zum Beispiel vorgefertigte oder empfindliche Rahmen zu verpressen.

) INTERFACCIA OPERATORE DIGITALE

. DIGITAL OPERATOR INTERFACE

@ DIGITALE SCHNITTSTELLE

O INTERFACE OPERATEUR NUMERIQUE

(© INTERFAZ DIGITAL PARA EL OPERADOR
@ UMOPOBOI MHTEPOEIC ONEPATOPA

CONTROLE ELECTRONIQUE DIGITAL DES PRESSIONS AVEC TRANSDUCTEUR

Les cadreuses de la gamme Universal, par moyen du transducteur, convertissent la
pression analogique en numérique. La pression est contrdlée par le PLC qui gére les
principales fonctions de la machine, avec une précision supérieure a celui du manometre
analogique.
Par conséquence il est possible de travailler & de basses pressions. Cela se revele
particulierement utile dans I'assemblage de chassis pré-équérré et toutes les fois ou il est
nécessaire d'effectuer un serrage précis et délicat.

CONTROL ELECTRONICO DIGITAL DE LAS PRESIONES CON TRANSDUCTOR

Los bancos de la gama Universal, trdmite un transductor, convierten la presion
analdgica en digital. En tal modo la presion es controlada por el PLC che gestiona las
principales funciones de la maquina, con una precisidn muy superior con respecto a la
obtenida con un manémetro analégico. Esto permite poder trabajar a bajas presiones lo
cual, se revela particularmente Gtil en el ensamblado de piezas preescuadradas y cada vez
que sea necesario un cierre preciso y delicado.

SJIEKTPOHHASl ULU®POBAS PEMYJIMPOBKA OABJIEHUS C MPEOGPA30OBATEJIEM

BaiimMbl cepun Universal KOHBEPTUPYIOT C MOMOLLbIO PeobpasoBaTeris aHanorosbIi curkan B
undpoBoil. TakuM 06pasoM AaBneHue Perynnpyetcs YNpaensiowM OCHOBHBIMM (yHKLMAMN
CTaHKa KOHTPONIepoM PLC C TOYHOCTBIO, 3HAUMTENbHO MPEBbIlLAILEli TOYHOCTL aHaoroBOro
MaHoMeTpa. 3a CYeT 3TOro AOCTMraeTcs BO3MOXHOCTb PaboTel MPW HW3KOM AaBnieHun. YTto
0cobeHHo nonesHo npu c6opke NpeABapuTenbHO OTOPMaTUPOBaHHbIX NEPENn/IeTos, a TaKxe BO
BCeX cyyasix, koraa HeobxoavMa TouHasi, HO O4eHb akkypaTHas c6opka.

O Misure interne Misura utile minima Spinta totale Potenza centr. idraulica
@ Internal Dimensions Minimum Useful Dimensions Total Thrust Hydraulic Power Unit
S Innenmafl Min. Rahmenmaf} Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik
) Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique
O Medidas internas Medida Util minima Empuje total Potencia centralita hidraulica
@ BHyTpeHHue pa3vepbl  MWH.MONE3HbIE pa3Mepbl ObLee ycunme MOLLHOCTb FrMAPaBAVKK
(mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(KBT)
3000X1700 250X340h 19200 3
3000X2000 250X340h 19200 3 |
3500X2000 250X340h 19200 g
3500X2500 250X340h 19200 3




FALCON/S ITALPRESSE
p—

Questo strettoio integralmente oleodinamico (sia spinta orizzontale che

verticale con generosi cilindri oleodinamici) ¢ la scelta ideale per chi ha
bisogno di chiudere cave aperte, cave chiuse, persiane e portoncini.
SPINTA TOTALE 19 TONNELLATE per garantire potenza e precisione anche nelle
chiusure pil impegnative
BLOCCAGGIO AUTOMATICO TRAVERSA INFERIORE: il bloccaggio e lo sbloccaggio
della traversa inferiore avviene automaticamente tramite dei pistoni. Non ¢’ & cosi
bisogno di sbloccare e ribloccare manualmente con delle leve o pomoli la
traversa alle due estremita ogni volta che la si deve riposizionare .

The operation of the clamp is completely hydraulic. Large diameter

hydraulic cylinders are used to actuate the horizontal and vertical clamping
action. These frame clamps are ideal for assembly and clamping of frames,
shutters, and doors with mortise and tenon joinery methods. A total thrust of
19 tons ensures accurate closure of even the toughest joints.
AUTOMATIC LOCKING OF THE LOWER BEAM
The lower beam is automatically locked into position with heavy locking pins
actuated by pneumatic cylinders. This eliminates the need for the operator to
manipulate a release lever every time the beam is repositioned.

Diese vollhydraulische Rahmenpresse ist die richtige Auswahl fiir Hersteller

von Fensterrahmen mit offenen oder geschlossenen Schlitz-Zapfen
Verbindungen, Fensterladen oder Fenstertiren, denn Vertikal- und
Horizontaldruck werden Uber grof dimensionierten hydraulischen Zylinder
erzeugt. GESAMT PRESSKRAFT 19 TONNEN, um auch bei sehr anspruchsvollen
Rahmenverbindungen eine hohe Presskraft-Leistung zu gewahrleisten.
AUTOMATISCHES ARRETIEREN DES UNTEREN GEGENDRUCKBALKENS:
die Arretierung des unteren Gegendruckbalkens erfolgt automatisch lber
Bolzen. Kein manuelles, umsténdliches Eingreifen notwendig!

Cette cadreuse intégralement oléohydraulique (soit pour la poussée
horizontale que verticale avec des généreux cylindres oléohydraulique) est
le choix idéal pour I'opérateur qui a besoin de serrer un tenon-mortaise, queue
droite, volet et portillon.
POUSSEE TOTALE 19 TONNES pour garantir puissance et précision méme pour les
fermetures les plus difficiles.
BLOCAGE AUTOMATIQUE TRAVERSE INFERIEURE: le blocage et le déblocage de la
traverse inférieure se produisent automatiquement par pistons. Il n’y a pas besoin
de le faire manuellement avec des leviers ou poignées mis aux deux extrémités a
chaque fois qu'il faut repositionner la machine .

Este banco de armar integralmente hidrdulico (sea con empuje horizontal
que vertical con robustos cilindros hidraulicos) es la eleccion ideal para
quien necesita cerrar escopleados abiertos, cerrados, persianas y puertas de
entrada.
EMPUJE TOTAL 19 TONELADAS para garantizar potencia y precisién aun en las
piezas més dificiles para ensamblar.
BLOCAJE AUTOMATICO TRAVIESA INFERIOR: el blocaje y desbloqueo de la
traviesa inferior se ejecuta automaticamente a través de expresos pistones.
No hay necesidad de desbloquear y volver a bloquear manualmente con
palancas o pomos en las dos extremidades de la viga cada vez que se deba
reposicionar.

ﬂ,aHHaﬂ NOMHOCTbIO r’Mapasnnyeckas BaliMa (kaK rOpU30HTaNbHOE, Tak U
BEpPTUKaNbHOE nepemelleHune obecneunBatoTcst MOLLHbIMWU rnapaBINYeCcKUMnN
LUMAMHAPaMK) SIBNSIETCS MAeanbHbIM BbIGOPOM MY HEOBX0ANMOCTU CEOPKM U3AENuii
C OTKPbITbIMW WU 3aKPbITbIMWU NMa3aMu, XKasnosu, Asepeu.
OBLLEEE YCUIME COCTABJISIET 19 TOHH, 4TO rapaHTMpyeT MOLWHOCTb U TOYHOCTb
AaXe B CaMbIX CNOXHbIX CiyyasX. "
ABTOMATUYECKAS BJIOKMPOBKA HVDKHEW TMOMEPEYUHbBl BbInonHseTcs c
MOMOLLbIO MOPLUHEN. TakuM 06pasoM HET HeoBXOAMMOCTU B Py4HOM (UKCaLmu u
0CBOBOXAEHNM MOMEPEUNHBI C MOMOLLLIO PbIHAroB UK PyHeK C 061X CTOPOH Kaxzablii
pa3 npu HEOGXOIJMMOCI'M U3MEHEeHUs ee NOIOXEHUS.

O Misure interne Misura utile minima Spinta totale Potenza centr. idraulica
@ Internal Dimensions Minimum Useful Dimensions Total Thrust Hydraulic Power Unit
a Innenmafl Min. Rahmenmaf3 Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik
() Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique
C  Medidas internas Medida atil minima Empuje total Potencia centralita hidraulica
@ BHyTpeHHue pa3mepb! MuH.nonesHble pasmepb! ObLee ycunue MoWHOCTb rMApPaBANKK

@ Pulsantiera pensile di comando (opzionale) (mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(kBT)

@ Pendent pushbutton controls (optional) 3000X1700 250X340h 18400 B

@ schwenkbare Bedienkonsole (optional) 3000X2000 250X340h 18400 3

@ Clavier de commande sur potence (option) 3500X2000 950X340h 18400 3

O Botonera de mando colgante (opcional) 3500X2500 950X340h 18400 3

@ MMy/IbT AMCTAHLUMOHHOTO YPaBNeHmst (OrLus)



NUOVO PROGRAM ITALPRESSE
J—

Un potente strettoio a barre, con cilindri oleodinamici orizzontali e verticali con
spinta totale di 9,5 tonnellate.
Anche per Nuovo Program la struttura & a montanti ravvicinati, aumentando
notevolmente la rigidita della struttura e la reistenza alle torsioni. | montanti sono resi
solidali grazie a delle generose travi scatolate a sezione rettangolare.
Il supporto verticale dei pezzi & molto vicino al centro della traversa inferiore di .
spinta.ln tal modo il punto di maggior rigidita della putrella € centrato con il Ry
serramento, evitando cosi di ruotare verso I’ interno.La barra di torsione ¢ molto |
ravvicinata alla traversa superiore per minimizzare I’ effetto leva e garantire piu
rigidita.
| supporti della trave inferiore sono ricavati direttamente dalla struttura dei montanti
lavorandoli con macchina utensile a cnc.
L “ impianto idraulico, realizzato impiegando solo componenti
di facile manutenzione. Le valvole sono facilmente accessibili.
La pulsantiera pensile , opzionale, rende la macchina ancora pil comoda da usare.

i altissima qualita, &

The Nuovo Program is a powerful hydraulic clamp with a total of 9.5 tons of

combined clamping forces. The vertical columns of the clamp are optimally
space and robustly joined together with rectangular box beams for maximum rigidity
and resistance to torsional stresses. A back support positions the window frame or
door very close to the centerline of the beams at their strongest point. A torsion bar
is i tight to the backside of the upper beam to maintain parallelism of the
beams during movement with minimal deflection. The multiple stop supports for the
bottom beam are CNC machined directly into the vertical columns for precise
positioning of the beam.
The hydraulic system is built with the highest quality of components and requires very
little maintenance. The control valves are all easily accessible.
The optional pendent pushbutton control console makes the operation of the
machine more comfortable and convenient.

Eine sehr starke Druckbalken-Rahmenpresse mit hydraulischen vertikalen und

horizontalen Druckzylinder die eine Gesamtpresskraft von 9,5 t erzeugen. Die
Rahmenpressen der Baureihe Nuovo Program haben einen Pressrahmen mit sehr engen
Achsabstdnden zwischen den beiden Maschinenstdndern und somit eine hohe
Verwindungssteifigkeit. Die Stander sind lber grof8 dimensionierte Doppel- T-
Stahltréger steif und solide verbunden. Die hinteren Auflagen fur die Werkstiicke sind
nahe an die Tragerachse positioniert, damit der Trager mit dem Werkstiick besser
zentriert ist und somit eine Durchbiegung desselben Trager vermeidet. Die hintere
Zahnstangenverbindung ist sehr nahe an den oberen Druckbalken angebracht, um
eine Hebelbewegung zu vermeiden und eine hohere Genauigkeit zu gewahrleisten.

Une puissante cadreuse a poutres, avec cylindres oléohydrauliques horizontaux
et verticaux d’'une poussée totale de 9,5 tonnes.
Pour la Nuovo Program aussi, la structure prévoit les montants rappprochés, en
augmentant remaquablement la rigidité et la résistence aux torsions.
Les montants sont rendus solides grace a des généreuses poutres caisson
rectangulaires.
Le support vertical des pieces est tout pres du centre de la traverse inférieure de
maniére a ce que le point de rigidité maximal de la poutre est centré par rapport au
chassis en bois, en évitant de déraper vers l'intérieur. La barre de torsion est trés
rapprochée de la traverse supérieure pour minimiser I'effet levier et garantir plus de
rigidité.
Les encoches pour supporter la poutre inférieure sont taillées directement dans les
montants et usinés avec machine CNC.
Le groupe hydraulique, réalis¢é en employant seulement des composants de trées
haute qualité, est facile d’entretien. Les soupapes sont facilement accessibles.
Le clavier sur potence, en option, rend la machine encore plus confortable a utiliser.

Un potente banco de armar de vigas, con cilindros hidraulicos horizontales y
verticales con empuje total de 9,5 toneladas.
También para el Nuovo Program la estructura es de montantes cercanos, aumentando
notablemente la rigidez de la estructura y la resistencia a las torsiones. Los montantes
son solidarios gracias a robustos tubos estructurales de seccion rectangular.
El soporte vertical de las piezas estd muy cerca del centro de la traviesa de empuje
inferior. En tal modo el punto de mayor rigidez de la viga esté centrado con la pieza
a ensamblar, evitando de este modo la rotacién hacia el interior. La barra de torsién
se lo mas ap posible a la traviesa superior para minimizar el
efecto palanca y garantizar mas rigidez.
Los soportes de apoyo de la viga inferior se obtienen con el empleo de maquinas de
control numérico mecanizando directamente la estructura de los montantes.
El equipo hidraulico, realizado empleando solo componentes de altisima calidad y
de facil mantenimiento. Las valvulas estén ubicadas de forma tal que resulte facil
acceder a ellas.
La botonera colgante, opcional, proporciona un uso mas cémodo de la maquina.

MoulHas 6anoyHas BaliMa C rOPWU3OHTaNbHLIMM M BEPTUKANbHBIMU
TVPaBANYECKMMI LMNIMHAPaMU OBILMM YCUNIMEM 9,5 TOHH.

Moa. Nuovo Program Takke MMEET KOHCTPYKUMIO CO CBEAEHHBIMM CTOWKaMM, YTo I®

3HAUMTENBHO MOBBILLAET ee XECTKOCTb 1 CONPOTUBIIEHME KPYYeHMIO. YKecTKoCTb CToek ‘ . . . S . . .

06ecrneunBaeTcss KOPNYCHbIMM 6ankaMu MpsIMOYrO/IbHOrO CeYeHWs 3HauMTEesbHbIX (] O Misure interne Misura utile minima Spinta totale Potenza centr. idraulica

gaamepoa, . a . ‘O @ Internal Dimensions Minimum Useful Dimensions Total Thrust Hydraulic Power Unit
epTUKanbHbIii CyNMOPT 3aroTOBOK PAcriofiokeH OYeHb GJIM3KO K LIEHTPY HIKHEN | P InnenmaB Min. RahmenmaB Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik

HaXXVMHOI1 Monepe4mnHbl. TakM 06pasoM TouKa HaubosiblLEli XECTKOCTU 1BYTaBpPOBOrO | - - — - . .

npoduns OTLleH'I%OBaHa no nepennpeTy, 4TO MCKIIOYAeT MOBOPOT BHy—,—pbYTTo’:,c"oﬂ I: @) Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique

pacnonarasercu o-uem,6 67113K0 OT BepXHeil ronepeyntbl Anisi MUHUMU3aLMK S(dexTa — @) Medidas internas Medida Util minima Empuje total Potencia centralita hidraulica

pblyara 1 obecriedermsi Gosblueil KECTKOCTH.

CynnopTbl HWKHEN 6asKM BbINOHEHb! HEMOCPEACTBEHHO B CTOMKaX C UCMOMb30BaHNEM @ Pulsantiera pensile di comando (opzionale) @ BHyTpeHHue pasmepbl  MUH.nonesHble pasMepbl Obuee ycunme MOLLHOCTb MAPABIMKY

MeTanobpabaTbiBaiollero 060pyaoBaHmsi ¢ HrY. @ Pendent pushbutton controls (optional) (mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(KBT)

B cucTeMe ruapaBnukuM WUCMOMb3yOTCS mcxn%qmenbno xo'r:nnouewm camoro @ schwenkbare Bedienkonsole (optional) 3000X1700 250X340h 9500 13

z::ﬁgzggglnl:‘:;eg:%x?peuenwo npocTbie B 06CNyxMBaHMM. KnanaHa HaxoasTcs B € Clavier de commande sur potence (option) 3000X2000 950X340h 9500 1,5

TMyNbT ANCTAHUMOHHOIO ynpaBneHns (onuus) AenaeT UCrosb30BaHWe CTaHKa elle 6onee
YAOGHbIM.

© Botonera de mando colgante (opcional)
@ IMy7bT AMCTAHUMOHHOTO YNPAB/IEHMst (OnLus)




STRETTOI A BARRE ITALPRESSE

ITALPRESSE FRAME CLAMPS - BALKEN RAHMENPRESSE ITALPRESSE - CADREUSES A POUTRES ITALPRESSE

BANCOS DE ARMAR DE VIGAS CONTINUAS ITALPRESSE - BAJIOYHBIE BA/MbI ITALPRESSE

) MONTANTI RAVVICINATI : | montanti verticali, il pils ravvicinati possibile, aumentano notevol-
mente la rigidita della struttura e la reistenza alle torsioni.

@ VERTICAL COLUMNS positioned on close centers to optimize rigidity of the frame and resist
torional forces

@ SEHR NAHE LIEGENDE MASCHINENSTANDER: die beiden vertikalen Maschinestander sind
sehr nahe zueinander positioniert, um dem Gestell optimale Steifigkeit zu geben und
Verwindungen zu vermeiden.

() MONTANTS RAPPROCHES: les montants verticaux, le plus rapprochés possible, augmentent
remaquablement la rigidité de la structure et la résistence aux torsions.

(C MONTANTES CERCANOS: los montantes verticales, lo mas cerca posible entre ellos,
aumentan notablemente la rigidez de la estructura y la resistencia a las torsiones.

@ CBEAEHHBIE CTOWMKMW: BepTi CTPOWKM, YC Ha MaKcUManbHO 61M3KoM
0/Ha OT APYroi paccTOSHUM, 3HAYUTENBHO MOBbILIAIOT XKECTKOCTb KOHCTPYKLIUK 1 COMPOTUBAEHUE
KpyYeHMIO.

() SPINTA VERTICALE tramite barra superiore azionata da 2 CILINDRI IDRAULICI
a corsa lunga

@ VERTICAL CLAMPING by an upper horizontal beam actuated by two long stroke hydraulic
cylinders

@ VERTIKAL DRUCK wird Uber zwei hydraulische Langhubzylinder, die auf den oberen
Druckbalken einwirken, erzeugt.

) POUSSEE VERTICALE de la poutre supérieure actionnée par 2 CYLINDRES HYDRAULIQUES &
longue course.

(C EMPUIJE VERTICAL tramite barra superior accionada por 2 CILINDROS HIDRAULICOS de gran
carrera

@ HAXXUM NO BEPTUKAJIN c noMowbio BepxHeil 6anku ¢ NpuBOAOM OT 2 ASIMHHOXOAHbIX
FMAPABJ/INYECKUX LWMHAPOB

@D SPINTA ORIZZONTALE tramite battute azionate da 2 CILINDRI IDRAULICI a corsa lunga
@D HORIZONTAL CLAMPING by two mobile stops actuated by long stroke hydraulic cylinders

@ HORIZONTAL DRUCK wird durch zwei hydraulische Langhubzylinder, die auf die Druckwinkel
einwirken, erzeugt.

) POUSSEE HORIZONTALE des butéees actionnées par 2 CYLINDRES HYDRAULIQUES a longue
course.

(C EMPUJE HORIZONTAL trémite topes accionados por 2 CILINDROS HIDRAULICOS de gran
carrera

@ HAXWM MO FOPU3OHTAJIM C MOMOWbIO YMOPOB C MNPUBOAOM OT 2 AJIMHHOXOAHbIX
FMAPABJIMMECKUX LWTMHAPOB

() TRAVI SCATOLATE :i montanti sono resi solidali grazie a delle generose travi scatolate a
sezione rettangolare.

@ HORIZONTAL BOX BEAMS join together the vertical columns making a monolithic structure
of great structural strength

@ STAHLPROFILE: Beide Maschinensaulen sind Uber stark dimensionierte Stahlprofile
verbunden.

() POUTRES CAISSON: les montants sont rendus solidaires grace aux généreuses poutres cais-
son a section rectangulaire

(C PERFILES DE ACERO RECTANGULAR: los montantes son solidarios gracias a los robustos tubos
estructurales de seccién rectangular.

@ KOPMYCHbIE BAJIKW: )XeCTKOCTb CTOeK 06ecreymMBaeTcsi KOpnycHbiMA — 6ankamu
NPSIMOYTO/bHOTO CEYEHMS 3HAUMTENbHBIX Pa3MepoB.

(D APPOGGIO SERRAMENTO CENTRATO: il punto di maggior rigidita della putrella & centrato
con il serramento, evitando cosi di ruotare verso I’ interno.

@ WINDOW FRAMES ARE CENTERED laterally on the horzontal beam at the point of highest
rigidity, avoiding the risk of any deflection that would negatively effect the geometry of the
frame being clamped

@ ZENTRIERTE POSTIONIERUNG DES RAHMENS: die Kréfte werden dort abgeleitet, wo die
groBte Steifigkeit der Stahlkonstruktion gegeben ist.

Q) APPUIS CHASSIS CENTRE: le point de rigidité majeure de la poutre est centré par rapport
au chassis bois, en évitant de déraper vers l'intérieur.

C APOYO BASTIDOR CENTRADO: el punto de mayor rigidez de la viga estd centrado con la
pieza a prensar, evitando de este modo una rotacién hacia el interno de la misma.

@ PA3MELLEHUE MEPEMJIETA MO LIEHTPY: Touka Haubonblueit >ecTKoCTU ABYTaBPOBOrO
npouns OTUEHTPOBaHa No NepensIeTy, HTO UCK/IOYAET MOBOPOT BHYTPb.
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LE RAGIONI DI UNA SCELTA VINCENTE

'MAKING THE RIGHT CHOICE - DIE RICHTIGE ENTSCHEIDUNG - LES RAISONS D'UN CHOIX GAGNANT

LAS RAZONES DE UNA ELECCION VENTAJOSA - CEKPET YCIEXA

() BARRA DI TORSIONE RAVVICINATA: la barra di torsione € molto rawicinata alla traversa
superiore per minimizzare I’ effetto leva e garantire piu rigidita.

@D TORSION BAR installed tight to the back of the upper beam to minimize leverage and
increase rigidity

@ ZAHNSTANGENFUHRUNG GLEICHLAUFWELLE: die Gleichlaufwelle ist sehr nahe am oberen
Druckbalken positioniert, um Steifigkeit zu garantieren und negative Hebelbewegungen zu
vermeiden.

() BARRE DE TORSION RAPPROCHEE: la barre de torsion est trés rapprochée a la traverse
supérieure pour minimser I'effet levier et garantir plus de rigidité.

(O BARRA DE TORSION: la barra de torsion se encuentra muy proxima a la viga superior para
minimizar el efecto palanca y garantizar mayor rigidez.

@ BJIN3KOPACNOJIOXEHHbIA TOPCUOH: TopciioH pacrionaraeTcsi O4eHb 6/M3K0 OT BepxHeit
rionepeynHbl Ans MUHUMU3aLMK addekTa pbiuara u obecredeHns 6obLLEi XXECTKOCTU.

) SUPPORTI TRAVE INFERIORE : sono ricavati direttamente dalla struttura dei montanti
lavorandoli con macchina utensile a cnc.

@ LOWER BEAM SUPPORTS: cnc machined directly into the vertical upright columns for
precise positioning of the. beam'in multiple positions

@ AUFLAGEN DES UNTEREN GEGENDRUCKBALKEN: direkt aus dem Pressengestell mit CNC-
Maschine bearbeitet.

() ENCOCHES POUR SUPPORTER POUTRE INFERIEURE: sont taillées directement dans les
montants et usinées par machine CNC.

(© SOPORTES DE APOYO VIGA INFERIOR: estdn obtenidos con maquina de control numérico
con elimecanizado directo en la estructura de los montantes.

@ CYNMOPTbI HYWKHEW BAJIKM: BbINONHEHb! HEMOCPEACTBEHHO B CTOKaX C MCMOb3oBaHWeM
merannobpabartbiBatoulero o6opyaosaHus ¢ HIy.

() BLOCCAGGIO E SBLOCCAGGIO AUTOMATICO TRAVERSA INFERIORE TRAMITE PISTONI
(non disponibile su.Nuovo Program).

@ AUTOMATIC LOCKING OF THE LOWER BEAM WITH PNEUMATIC CYLINDERS
(not-available on the Nuovo Program)

@ VERRIEGELUNG UND ENTRIEGELUNG DES UNTEREN DRUCKBALKENS DURCH
KURZHUBZYLINDER (nicht verfligbar auf Nuovo Program)

() BLOCAGE ET DEBLOCAGE AUTOMATIQUE TRAVERSE INFERIEURE PAR PISTONS
(non disponible sur Nuovo Program).

(@ BLOCAJE Y DESBLOQUEO AUTOMATICO TRAVIESA INFERIOR TRAMITE PISTONES
(no disponible en el Nuovo Program)

@ ABTOMATUYECKASI ®UKCALIUA U OCBOBOXAEHWE HWKHEW MOMEPEYMHBI C
MOMOLLbHO MOPLUHEW (kpome Nuovo Program).

() PULIZIA DELLA STRUTTURA: la traversa inferiore ¢ libera da componenti sporgenti che
potrebbero intralciare, sporcarsi di colla o danneggiarsi.

@B CLEAN AND UNOBSTRUCTED STRUCTURE: the lower beam is void of any protruding parts
that could be broken off, interfer with the operator, or collect glue

@ MASCHINENGESTELL auf der Bedienseite frei zugénglich ohne hinderliche mechanischen
Komponenten und somit flr den Bediener ergonomisch gestaltet.

D NETTOYAGE DE LA STRUCTURE: la traverse inférieure est libre des composants débordants
qui peuvent géner, se salir de colle ou s’endommager.

O LIMPIEZA DE LA ESTRUCTURA: la traviesa inferior esta libre de componentes que sobresalen
Y que puedan estorbar, ensuciarse de cola o dafiarse.

@ YNCTOTA KOHCTPYKLIMM: Ha HWxkHell MmonepeunHe OTCYTCTBYIOT BbICTymatowue 4actu,
KOTOpbIE MOr/IM Bbl MelLIaTh, NauKkaTbCs KIEeM UM NOBPEXAATLCS.

) PULSANTIERA PENSILE: per un controllo rapido e sempre a portata di mano dei movimenti.

@ PENDENT PUSHBUTTON CONTROL CONSOLE:always in the right place for operator
convenience

@ SCHWENKBARE BEDIENKONSOLE: zur einfachen und ergonomischen Bedienung der Presse.

) CLAVIER DE COMMANDE SUR POTENCE: prour un contrdle rapide et toujours a portée de
mains.

(CBOTONERA COLGANTE: para un control rapido y al alcance de mano desde cualquier
punto.

@ NYJIbT AY: ans 6bICTPOro 1 BCeraa AOCTYNHOTO YNPaB/eHNs NepeMelleHmeM.
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PRINCIPALI DISPOSITIVI OPZIONALI

OPTIONAL FEATURES - OPTIONALE AUSSTATTUNG - PRINCIPAUX DISPOSITIFS EN OPTION
PRINCIPALES DISPOSITIVOS OPCIONALES - OCHOBHbIE Onuuun

() PREMONTAGGIO AUTOMATICO
@ AUTOMATIC PRE-ASSEMBLY CLAMPING OF THE FRAME COMPONENTS

@ VORMONTAGE: ZYLINDER ZUR FIXIERUNG DER EINZELNEN KOMPONENTEN VOR
DEM ZUSAMMENFUGEN

O PREMONTAGE AUTOMATIQUE
CPREMONTAJE AUTOMATICO
@ ABTOMATMYECKAS! MPE[ABAPUTESIbHASI CEOPKA

O PREMONTAGGIO AUTOMATICO CON PISTONI RIBALTABILI

@ AUTOMATIC PRE-ASSEMBLY CLAMPING OF THE FRAME COMPONENTS WITH
PIVOTING CLAMPS

@ YORMONTAGE MIT SCHWENKBAREN ZYLINDERN

O PREMONTAGE AUTOMATIQUE AVEC PISTONS RABATTABLES

C PREMONTAJE AUTOMATICO CON PISTONES REBATIBLES

@ ABTOMATUYECKAS NPEABAPUTE/IbHASI CEOPKA C OTKMAHBIMU MOPLUHAMMN

O BARRA PERSIANE A PASSO FISSO

@ SHUTTER BAR WITH FIXED PITCH

@ VORRICHTUNG FUR FENSTERLADEN MIT FESTEM ABSTAND
O BARRE VOLET A PAS FIXE

CBARRA PERSIANAS A PASO FIJO

@ )KAJIHO3U C MNOCTOSAHHBIM LIATOM

() BARRA PERSIANE A PASSO VARIABILE

@ SHUTTER BAR WITH ADJUSTABLE PITCH

@ VORRICHTUNG FUR FENSTERLADEN MIT VARIABLEN ABSTANDEN.
O BARRE VOLET A PAS VARIABLE

C BARRA PERSIANAS A PASO VARIABLE

@ )XAJIHO3U C UIBMEHSIEMbIM LUATOM

Q) CILINDRO AUSILIARIO PER MONTANTE CENTRALE

@ HORIZONTAL CLAMPING BAR WITH AUXILIARY CYLINDER AND STOP FOR
FRAMES WITH CENTER MULLIONS

@ ZUSATZLICHER ZYLINDER FUER MITTLEREN KAMPFER

@) CYLINDRE AUXILIAIRE POUR MONTANT CENTRAL PORTE

O CILINDRO AUXILIAR PARA MONTANTE CENTRAL

@ BCMOMOTATE/IbHbII LIUAVHAP ANSl LEEHTPAJIbHOW CTOMKM

O RIVESTIMENTO PLASMA COAT ANTIADERENTE ALLA COLLA
@ GLUE RESISTANT COATING ON THE CLAMPING SURFACES OF THE BEAMS AND
STOPS

@ DEHASIV-BESCHICHTUNG DER AUFLAGEN UND ANSCHLAGE
) GARNISSAGE PLASMA COAT ANTI-ADHERENT A LA COLLE
OREVESTIMIENTO ANTI-ADHERENTE A LA COLA PLASMA COAT
@ N/IASMEHHOE HANBIEHUE

() CONTROSAGOME CON MAGNETI PER SERRAMENTI PREFINITI

@ COUNTER PROFILED MAGNETIC BLOCKS FOR CLAMPING PRE-FINISHED FRAMES
@ GEGENPROFILE MIT MAGNETBEFESTIGUNG FUR YORBEARBEITETE RAHMEN

O GABARITS AIMENTES POUR CHASSIS PREFINIS

O PLANTILLAS CON IMANES PARA VENTANAS PREESCUADRADAS

@ MATHUTHBIE YIOPbI /151 FOTOBbIX NEPEMJIETOB

) DISPOSITIVO UNIVERSALE PER INFISSI TRAPEZOIDALI E TRIANGOLARI

@ DEVICE FOR CLAMPING TRIANGULAR OR KEYSTONE SHAPED FRAMES

@ VORRICHTUNG FUR SCHRAGFENSTER

() EQUIPEMENT UNIVERSEL POUR CHASSIS TRAPEZOIDALS ET TRIANGULAIRES
QO DISPOSITIVO UNIVERSAL PARA BASTIDORES TRAPEZOIDALES Y TRIANGULARES

@ YHUBEPCAJIbHOE NMPUCIMOCOBJ/IEHUE A/151 TPANELEMAAJIbHBIX U
TPEYIOJibHbIX NEPEMJIETOB

O KIT LETTURA CON CODICE A BARRE

@ BAR CODE READER KIT

@ BARCODERKENNUNGS-PAKET

() APPAREIL DE LECTURE POUR CODE-BARRES
OKIT LECTURA CON CODIGO DE BARRAS

@ CKAHEP LUTPUX-KOAA

@ PISTOLA SPARACHIODI

@ NAIL INSERTION GUN

@ NAGEL-AGGREGAT

() PISTOLET AGRAFEUR

O PISTOLA CLAVADORA

@ rBO3/1E3ABVMBHO NUCTONET
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SDE

Lo strettoio oleodinamico a doppio effetto SDE ¢ facilmente

regolabile alla posizione ottimale di lavoro anche per piccoli lotti
o addirittura pezzi singoli. Compatto, economico e molto versatile sia
nei pezzi a sciuadro che nei telai trapezoidali, rappresenta la giusta
soluzione per I artigiano o la piccola industria.
Le traverse portacilindri verticali sono dotate di aste millimetrate.
Compensatori a molla agevolano lo spostamento ed il posizionamento
dei cilindri verticali.

%The SDE Hydraulic Frame Clamp is easily adjusted to the size of the
frame even for single piece production in a lean work
environment. It is the right solution for craftsmen or factories with
modest production requirements. The SDE is compact, economical,
and versatile for clamping both rectangular and keystone frames.
The beams are equipped with millimeter positioning scales and a
c?furrzclerbalance system makes repositioning the vertical cylinders almost
effortless.

eDie Hydraulische Rahmenpresse mit Dogpeleffektzylinder ist sehr
einfach auf Optimale Arbeits- hohe einstellbar und flr
Kommissionsfertigungen als auch fir Kleinserien geeignet.

Kompakt, preiswert und sehr vielfdltig einsetzbar stellt diese Baureihe
eine geeignete Losung flr das Handwerk dar. Die vertikalen
Zylindertrager sind mit Millimeter-Maf3stab ausgeristet.
gcimgensierungsferden erleichtern die Positionierung der vertikalen

ylinder.

OLa cadreuse oléohydraulique avec cylindres a double effet SDE est
facilement réglable a la position optimale de travail aussi pour des
petits lots que pour des simples chassis, Compact, économique et assez
souple soit pour les cadres en équerre que por les chassis
trapézoidaux, elle représente la juste solution pour I'artisan ou le petit
atelier. Les poutres porte-cylindres verticals sont douées de regles

raduées. Des compensateurs a ressort rendent aisé le déplacement et
a mise en position des cylindres verticaux.

El banco de armar hidréulico de doble efecto SDE es facilmente

regulable a la posicion 6ptima de trabajo aln para pequenos lotes
o también para piezas individuales. Compacto y econdmico es muy
versatil sea para las piezas en escuadra como asi también para
bastidores trapezoidales, lo que representa la justa solucién para el
artesano o la pequena industria.
Las traviesas portacilindros verticales incorporan regletas milimetradas.
Compensadores de muelle facilitan el deslizamiento y posicionamiento
de los cilindros verticales.

fmapaBnuyeckass BaviMa [ABOWHOro AewctBus SDE  nerko

gerynupyech Ha onTUManbHoe paboyee MoNOXeHWe, B T.4. Ans
06paboTkn HebOMbLUMX MapTUWA WAW Jaxe LWTyYHbIX 3aroTOBOK.
KoMnakTHas, Heagoporas M YHMBEpcanbHasi, BaliMa MO3BONSiET
obpabaTbiBaTb Kak MNpsIMOYroflbHble, TaK W TpaneleuganbHble
3aroToBKW, U NPeACTaBNSIET CO60M NPaBUsIbHbIA BLIGOP AN1st HEBOMbLUMX
MacTepcKkvX Uav Npou3BOACTB.
Hecywiye nonepeymHbl C LMAVHAPaMU OCHALLAIOTCS MUITIMMETPOBbIMU
WKanamu. [py>XMHHbIE KOMMEHCaTopbl YNpOLLAIOT MepeMeLleHne U
NO3MLIMOHMPOBAHWE BEPTUKabHBIX LMIMHAPOB.

@ Strettoio SDE con n° traverse scorrevoli addizionali (opzionali) e n° 1 cilindro
orizzontale addizionale (opzionale)

@B SDE Frame Clamp equipped with two additional (optional) vertical clamping
beams and one additional (optional) horizontal clamping cylinder.

@ Rahmenpresse SDE mit zwei zusétzliche verstellbaren vertikalen Zylindertrager
(optional) und einem zusétzlichen Horizontalzylinder (optional)

() Cadreuse SDE avec 2 poutres coulissantes supplémentaires (option) et 1
cylindre horizontal supplémentaire (option).

CBanco de armar SDE con n° 2 traviesas desplazables adicionales (opcionales) y
n° 1 cilindro horizontal adicional (opcional)

@ Baiima SDE c 2 gon n norept (onums) n 1
[IOMONHUTENbHbIM FOPU30HTaIBHBIM LIMIMHAPOM (ONLVS).

&
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Misure interne

Misura utile minima Spinta totale

Potenza centr. idraulica

Internal Dimensions Minimum Useful Dimensions Total Thrust

Hydraulic Power Unit

002060

Innenmaf Min. Rahmenmaf3 Gesamtpresskraft Leistung Hydraulik
Mesures intérieures Mesure utile mini Poussée totale Puissance groupe hydraulique
Medidas internas Medida atil minima Empuje total Potencia centralita hidraulica
BHyTpeHHWe pa3Mepbl  MUH.MONE3Hbe pa3Mepbl ObLuee ycunve MOLLHOCTb rMAPaBANKM
(mm) (mm) (Kg)(kr) (Kw)(kBT)
3000X1700 250X340h 3230 B
3000X2000 250X340h 3230 3
3500X2500 250X340h 3230 3




presse S.p.A.
esteso programma di Produzione

nte attenzione al progresso tecnologico, ha consentito ad ITALPRESSE S.p.A. di estendere nel tempo la gamma della sua produzione, tale da
gi fra le piu significative e complete presenti sul mercato internazionale. La sua produzione comprende: ¢ Presse monovano e multivano con

manuali ed automatici per la produzione di pannelli di compensato pannelli rivestiti con tranciati, laminati plastici decorativi e carte
stampaggio ¢ Presse a membrana e Presse per curvare e Strettoi per corpi di mobili, infissi, listellari ® Spalmatrlu e Dosatori mescolatori per colle
. Incollatnu giuntatrici » Taglierine per impiallacciatura ¢ Impianti automatici per listellare Strett0| e impianti per lamellare  Cabine di verniciatura ¢ Impianti
completi di pressatura in genere, completamente automatizzati.

@3 The range of frame clamps offer by Italpresse is one of the most comprehensive ones in the international market today due to the company’s constant
attention to advances in technology. The production includes: ¢ Single and multidaylights presses with manual and automatic loading for production of
plywood panels, panels laminated with veneer, decorative plastic laminates and papers ® Embossing presses ® Membrane presses ® Bending presses
* Windows, cabinets and beams presses ® Glue spreaders ® Mixing and dosing units for glue e Veneer stitchers ¢ Veneer guillotines ® Automatic lines for
wood strips ® Painting booths e Differents kinds of fully automatic press lines.

@ Die breite Angebotspalette an Rahmenpressen der Firma ITALPRESSE S.P.A. gehdrt zu den am besten Sortierten am internationalen Markt als Ergebnis
permanenter Berlicksichtigung von technologische Neuerungen. Zu unserem Herstellungsprogramm zéhlen auferdem : hydraulische Ein- und
Mehretagenpressen, mit manueller oder automatisch Beschickung, zur Herstellung von Sperrholz, M&belteilen etc; Pressen zur allgemeinen Veredelung von
Plattenmaterialien mit Echtholzfurnier, Dekorpapieren und Folien; Pragepressen, Membranpressen, Formpressen fir MDF, automatische
Kurztakt-Massivholzpressenanlagen, Pressen fir BSH, mehrlagige Fensterkanteln, CLM/3-S-Platten etc. , Korpuspressen; ebenso Leimauftragsmaschinen,
Klebstoffmischanlagen, Leimdosieranlagen, Furnierscheren, u.s.w.

) La constante attention au progrés technologique a consenti & ITALPRESSE S.p.A. d’étendre dans le temps la gamme de sa production de la rendre
aujourd’hui parmi les plus significatives et complétes présentes sur le marché international. Sa production comprend: ¢ Presses mono et multiétage avec
chargement manuel ou automatique pour la production du contreplaqué,des panneaux revétus avec placages, laminés plastiques
décoratifs et papiers e Presses a estamper e Presses pour formage ® Presses @ membrane e Presses pour cintrage ¢ Cadreuses pour menuiserie, meuble,
lamellé-collé » Encolleuses ® Doseurs et mélangeurs de colle ¢ Jointeuses ® Masssicots pour placages ¢ Installations automatiques pour le panneatage e
Cadreuses et installations puor le lamellé-collé e Cabines de vernissage e Toute installation de presse, en général automatique.

O La constante atencion al progreso tecnoldgico a lo largo del tiempo, ha permitido a la empresa ITALPRESSE S.p.A. ampliar su gama de produccion,
convirtiéndola hoy dia entre las mas completas y
significativas presentes en el mercado
. internacional. Su produccién incluye: ¢ Prensas
monohueco y multihueco con carga
manual y automética para la producciéon de
tableros de contrachapados paneles revestidos
de chapa, laminados plasticos decorativos y
papeles ® Prensas para estampado ¢ Prensas de
membrana e Prensas para curvar madera
e Bancos de armar para cuerpos de muebles y
de carpinteria . Encoladoras
e Dosificadores/mezcladores de  colas
¢ Encoladoras juntadoras e Cizallas para chapas
de madera e Equipos autométicos para
alistonados ¢ Cabinas para barnizar ® Equipos
completos de prensado en general
completamente automatizados.

@ HeyCbiNHOE BHUMAHME K TEXHOSOMUYECKOMY
nporpeccy no3sonuno komnaHuu ITALPRESSE
S.p.A. paclwmpnTb co BpeMeHeM
NpOU3BOACTBEHHYIO raMMy, CTaBWyl Ha
CEroAHSIWHUIA  AeHb OAHOW U3  caMbIX
3HAUUTENbHBIX M MOMHbIX M3 NpPeACTaBfeHHbIX
Ha MeXAyHapoaHOM PbIHKE.
B npov3BoACTBEHHYIO raMMy KOMMaHWM BXOAUT:
‘OﬂHOI‘IpOJ'IeTHbIe ] MHOFOI‘IpOneTHbIe npeccu C
pYYHOW W aBTOMAaTWYECKOW 3arpyskon pans
U3roToBfieHns (baHepr N OTAENKU LUTOBbIX
3aroToBOK LUMOHOM, AEKOPaTUBHbLIM M1acTUKOM
1 6yMmaroi e MeyaTHble Npeccbl ¢ MeMb6paHHble
npeccol ¢ [M6OYHble nNpeccbl e Balimbl ans
KOprycHOM Me6enu, nepenneToB, CTONSPHOrO
wuTa eKneeHaHocsLwmMe yCTaHOBKM ¢[]03aTopbI-
CMecuTeNM Kiest eYCTaHOBKN HaHECEHUS KNest 1
cpalmBaHus ePe3aku WnoHa eABTOMaTUYeCKne
JIMHUA ANg CTONApHOro wuTta eOTAenoYHble
KabuHbl e[ONHOCTBIO aBTOMaTU3MPOBaAHHbIE
KOMMEKCbI MPeCCoBaHmA.

@) | dati e le immagini riportati nel presente catalogo sono puramente indicativi ¢ possono essere modificati senza preavviso.

@D The technical data and the pictures shown in this catalogue are subject to modification without notice.

@ Anderungen der technischen Daten auch ohne Vorankiindigung vorbehalten.Abbildungen kénnen von Originalware abweichen.

@) Les données et les images rapportés dans le présent catalogue sont purement indicatives et peuvent étre modifiées sans préavis.

 Los datos y las imdgenes contenidos en el presente catdlogo son meramente indicativos y pueden ser modificados sin preaviso.

@ NpyBeaeHHble B HACTOsILLEM KaTarnore AaHHble U POTO ABMSOTCH UCKMIOYUTENBHO 03HAKOMUTENbBHBIMU U MOTYT GbITb M3MEHEHbI.6e3 NpeaynpexaeHus.
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